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PROMAT Universal-Maschinengewindebohrer

Die neue Griinring-Serie von PROMAT basiert auf einem HSS-Co Substrat. Die Serie zeichnet sich durch eine opti-
mierte Schneidengeometrie und Oberflachenbehandlung fiir den Einsatz als Universalwerkzeug aus. Die Geometrie
ermdglicht die Bearbeitung der Materialgruppen gut spanbare Stahle, rostfreie Stahle, langspanende Gusswerk-
stoffe und NE-Metalle. Zur weiteren Verbesserung der Standzeit bietet PROMAT zusatzlich, zur dampfbehandelten
Oberflache, eine Titannitrid-Beschichtung (TiN) an. Zudem ermdglicht ein langer Auslauf der Nuten die Bearbeitung
tiefer Grundlochbohrungen bis 2,5 x D. Fazit: Reduzierung der Typenvielfalt in der Fertigung.

Die technischen Vorteile:
- weniger Verschleif3
- verminderte Ausbrlche in einer Vielzahl von Werkstoffen

- Verhéltnisoptimierung von Gewindesteg und Nut/ der Konizitat des Gewindeteils
- héhere Standzeit Uber ein breites \Werkzeug-Spektrum

Standzeitvergleich: PROMAT Griinring-Serie gegeniiber spezifischen Werkzeugen

*Material: St37 / 1.4301 / AIMg3 / Kiihlung: Emusion 9 % / Anwendung Sackloch 2xD / Nenn-@: M 8 - ISO2 / Vorbohr
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